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	第七条 生产车间及辅助场所应与企业生产能力相适应,设置应按生产流程需要及卫生要求，有序而合理布局，根
	表1企业生产车间及作业区洁净度划分表
	第九条 生产车间地面应平整、便于清洗、消毒及保持清洁。清洁作业区内部隔断、地面应采用符合生产卫生要求
	不得采用甲醛、高锰酸钾熏蒸方式对环境场所进行消毒杀菌。
	第十条应具有与所生产产品的数量、贮存要求相适应的仓储设施，并有通风和照明设施，必要时设有温、湿度控制
	第十一条原辅料、半成品、成品、包装材料等应依据性质的不同分设贮存场所或分区域码放，并有明确标识；不得
	第十二条 食品添加剂应指定专人采购、专人保管食品添加剂，并在符合食品添加剂贮存要求的场所设立专库或专
	第十三条设备设施核查按照食品预拌粉用途，参照《食品生产许可分类目录》中相应类别食品的生产许可审查细则
	第十四条与原料、半成品、成品接触的设备与用具，应使用无毒、无味、抗腐蚀、不易脱落的材料制作，并应易于
	第十五条企业应具有与申证产品品种相适应的生产设备设施、计量称重设备，各个设备的设计产能应能相互匹配，
	第十六条生产用水的水质应符合《生活饮用水卫生标准》（GB 5749）的相关要求。有合理的排水设施和废
	第十七条 有固定管道设施的应标明内容物名称和流向。用于测定、控制、记录的监控设备，如计量秤、温度计等
	第十八条 应配备设计合理、防止渗漏、易于清洁的存放废弃物的专用设施，盛装废弃物的容器不得与盛装产品与
	第十九条 更衣室及洗手消毒室应设在车间入口处，洗手消毒室内应配置足够数量的非手动式洗手设施、消毒设施
	第二十条 清洁作业区的入口应设置二次更衣室，更衣室对应不同洁净区两边的门应防止同时被开启。应设置阻拦
	第二十一条清洁作业区的员工应着清洁工作服，并配备帽子、口罩和工作鞋，要保持工作服使用前后相互分离。准
	第二十二条检验设备的数量应与企业生产能力相适应，精度应满足检验需要。检验仪器设备和检验用计量器具应按
	检验设备应具备满足半成品、成品检验所需，如：分析天平（0.1mg）、天平（0.1g）、干燥箱等。
	食品用预拌粉企业的出厂检验能力应至少满足感官、水分、净含量的测定。
	第二十三条  设备布局与工艺流程核查按照食品预拌粉用途，参照《食品生产许可分类目录》中相应类别食品的
	第二十四条  生产设备的布局、安装和维护必须符合工艺需要，便于操作、清洁、维护和消毒或灭菌。不合格、
	第二十五条  应通过危害分析方法明确影响产品质量的关键控制工序，并实施质量控制，制定操作规程。关键控
	原辅料验收：严格执行进货查验记录制度，原辅料必须符合相应产品标准和食品安全国家标准的要求，食品用预拌
	配料：应实时记录并有复核，防止投料种类和数量有误。
	混合：应经过充分验证合理确定混合时间，必要时应采用预混工艺保证物料混合的均匀性。
	磁选：应定期清理磁选设备，并定期或不定期使用高斯计对磁力强度进行验证。
	第二十六条应建立具备生产过程中所需的各种产品配方、工艺规程、作业指导书等工艺文件，实际操作应与工艺文
	第二十八条  企业应建立人员管理制度，各岗位人员的数量和能力应与企业规模、工艺、设备水平相适应，与产
	第三十二条  企业应当建立培训与考核制度，制定培训计划，培训的内容应与岗位的要求相适应，并有相应记录
	第三十四条  企业应制定并执行食品安全管理制度。各项制度应符合《中华人民共和国食品安全法》、《食品生
	第三十五条  应建立食品原辅料、食品添加剂、食品相关产品进货查验记录制度，如实记录食品原料、食品添加
	第三十六条  应建立供应商检查评审制度，对原辅料供应商的审核至少应包括：供应商的资质证明文件、质量标
	第三十七条  应建立仓储管理制度，原辅料、半成品、成品、包装材料等应依据性质的不同分设贮存场所或分区
	第三十九条  应建立生产过程控制制度，对生产过程中原辅料验收、配料、混合、磁选等工序进行严格控制，防
	第四十条  制定食品生产卫生管理制度。应制定有效的清洗、消毒方法和管理制度，保证生产场所、生产设备、
	第四十二条 建立生产设备管理制度，设备台账、说明书、档案应保管齐全；制定设备使用、维护和维修以及不同
	第四十三条  建立产品防护管理制度，有效防止产品在生产加工过程、原辅材料及产品储存、运输环节中受到污
	制定设备故障、停电停水等特殊原因中断生产时的产品处置办法，保证对不符合标准的产品按不合格产品处置。当
	用于食品、清洁食品接触面或设备的压缩空气应经过滤净化处理。用于生产设备的可能直接或间接接触食品的部件
	第四十四条  应建立并执行运输和交付管理制度，规定根据产品特点、贮存要求、 运输条件选择适宜的运输方
	第四十六条  应建立食品召回制度，规定停止生产、通知相关生产经营者和消费者、召回和处置不安全食品的相
	第五十三条 企业提供试制产品的检验合格报告。试制产品检验合格报告可以由申请人自行检验，或者委托有资质
	第四十六条　本方案自南通市市场监督管理局发布之日起实施。

